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schifz? Werte am Bau

Mit einem neuen Distributionszentrum versorgt
die Remmers-Gruppe, Loningen, jetzt iiber
50.000 Kunden innerhalb von 24 Stunden mit
Produkten. Eine ausgekliigelte Losung von Manz
Lagertechnik sorgt dort fiir eine Warenverfiig-
barkeit von 98 Prozent und eine effiziente, wirt-
schaftliche Lagerung sowie Kommissionierung
der Produkte.

DAS UNTERNEHMEN

Das  mittelstandische  Familienunternehmen
Remmers ist seit Uber 60 Jahren fihrend in der
Bauchemie und Holzlackindustrie. Uber 1.400
Mitarbeiter beschaftigt das Unternehmen welt-
weit. 700 davon arbeiten am Firmensitz im
niedersachsischen Loningen.

SITUATION ZUVOR

Bisher bestellten die Kunden ihre Ware deutsch-
landweit dezentral bei ihrem regional zustandigen
Fachvertreter. Rund 180 kleinere Lager waren so
fur die Versorgung der Kunden zustandig. Das
Problem: Bei immer kleineren Losgrof3en, die bei
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MIT AUSGEKLUGELTER STRATEGIE ZUM ERFOLG

steigenden Auftragszahlen bis zur Bestellung von
einzelnen Artikeln reichten, gab es zu wenig Platz.
Die Kosten waren zu hoch und die Flexibilitat zu
gering. Um neben der Fertigung und dem Ver-
trieb von Produkten auch die Logistik zur weiteren
Kernkompetenz auszubauen, entschied sich das
Unternehmen fir den Bau eines neuen Distribu-
tionszentrums.
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VORGABEN

Lager zusammenfihren, Logistikstrukturen opti-
mieren, Prozesse effizienter gestalten und die de-
zentralen Strukturen durch ein neues Zentrallager
in Loningen ersetzen.

ENTSCHEIDUNG FUR MANZ LAGERTECHNIK

.Wir haben uns fur Manz Lagertechnik entschie-
den, da wir einen Partner gesucht haben, der
unsere Anforderungen exakt umsetzen kann. Der
alle Einsparpotenziale berlcksichtigt und flexi-
bel die fir uns optimale Intralogistiklosung rea-
lisiert”, so Klaus Boog, Vorstand Prozesse und
IT Remmers-Gruppe. Die Leistung erstreckte
sich Uber die Beratung, detaillierte System- und
Layoutplanung sowie Optimierung, Lieferung der
Komponenten bis hin zur kompletten Umsetzung
und Koordination des Logistikprojektes.

DIE LOSUNG

Alle Einzelartikel, Produktionssysteme und Son-
deranfertigungen finden nun im neuen Lager
Platz. Ermoglicht durch die Kombination eines
11 m hohen Breit- und Schmalganglagers fir
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20.000 Paletten. Mit dem neuen System erzielt
Das Unternehmen eine Warenverfligbarkeit von
98 %. Fehlende Artikel gehoren damit der Ver-
gangenheit an. Kleinsendungen bis zu 50 kg
werden Uber eine von Forster & Krause reali-
sierte Fordertechnikstrecke, die in ein Paletten-
regal integriert ist, automatisch dem Packbereich
des neuen Logistikzentrums zugefiihrt. Schon jetzt
liegt die Zustellquote bei 99,5 %.

ERGEBNIS

Seit 2012 ist das neue 17.200 m? grofle Logistik-
zentrum in Betrieb, gebaut in nur acht Monaten.
Kosten: ca. 15,6 Mio. Euro. Damit erhalten alle
50.000 Kunden aus dem Bau-, Holz- und Verlege-
handwerk der Mébelbau- und Fensterindustrie ihre
Waren zuverldssig innerhalb von 24 Stunden,
deutschlandweit.

laufen kénnen. Zudem hat Manz Lagertechnik in der Detailpla-

ZITAT DES KUNDEN: Die Losung entspricht

exakt unseren Anforderungen und erfiillt alle unsere

Anspriiche. Die Zusammenarbeit hdtte nicht besser

nung weitere Einsparpotenziale aufgezeigt und die rechtlichen
Rahmenbestimmungen exakt gepriift. Die Partner-

schaft hat sich als sehr wertvoll erwiesen.
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